HIALL UVt

[
DETAIL D'ABOUT
Gousset plat
UPN 200 soudé sur UPN 200 soudé sur g
30x10x66
Semelle cale Ep:10 mm (320x210) cale Ep:10 mm (320x210) 34 souder tous
: 350 |
Plat serrage 25x8 242 60_, Ep:12mm Cale inférieure 350 . 200 les 300 mm
r% Sopoge e \ﬂ 280x100 Ep:10mm 300 — o 3
. T i 57 7Y
Bls F HC S e N A M 3 &
(@)]
MOS0 nox Joint Ref : 04.15.04 PN 180—|I ° | ! 11PN 180 ¢ o
crou Nylstop e I S N S < z
m \_O C ﬂmoojm.ﬁm.ﬁcm = = - = “:n =" = - E =
\ KN R R N R R % |||||¢|||||.$T||||¢|||||$ ||||| R e & 1 e & 1 < R R R s
—& = 150_i_150 75\75
— ﬂl _ | L _
| 35x150=5250 I 35x150=5250
T :_ﬁ o o © —o * % I *%
! = __ 3 o I o
i -~ It ~N
B = 41—~ -
\ _ L} N _|_ _|_ “|_H_|._
v = S —
IPE 160 82 ___WHHHHHH:HHHHHHHHHHHHHHHWHWHHHHHH uHHHUnrmmeIHIHIHIW__
Cale 100x35 \/Bord¢ Ep:12mm | | o
Ep:20mm _
563 | |
|
| o
Plat de serrage joint | S
o
30x10620 Ep:5mm | \\ -
Entraxe des trous : 150 mm | o L9
Nbr de trous : 71 %% o | & S
/ 12500 | -
3209 \ 3000 | 3000 3209 | Plats de renfort o
DETAIL D’ABOUT Cale Cale Tole Cale Plat de serrage joint | de chaque cote o
/ inférieure inférieure 350 _| 350 Ep:20mm 350 | 350 inférieure 35x8 La:31 | du IPE 160 o~ 8
1 N . . Q : e , 5x8 Lg:310mm | NN
= Ep:10mm Ep:10mm Lg:6000mm p:1Umm Entraxe des trous ;: 148 mm |
=== Nbr de trous : 3 %% Bordé Ep:12mm |
|
: | 1S
Om_m NOxwm |||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| | W””””””ﬁ_”””””””””””””””””””””””” H”_._””l mnlmnlnlnlnlﬂ_ 2
Lg: 100mm N f 1
Plat de serrage joint Cale 20x35 ~
35x8 r©w‘_O_\3_\3 Trous d'évacuation r© 100mm -—
Entraxe des trous : 148 mm a répartir uniformément
Nbr de trous : 3 Y% Plat de serrage joint . Plat de serrage joint
35x8 Lg:2990mm 35x8 Lg:2990mm
Entraxe des trous : 148 mm Entraxe des trous : 148 mm
Nbrdefrous - 20 Jk Cale 20x35 Plat de serrage joint I Plat de serrage joint Cale 20x35 Nbrde frous - 20 dk
Lg: 100 g Lg: 100mm
g: mm 35x8 Lg:2995mm A 35x8 Lg:2995mm
Entraxe des trous : 148 mm Cale 20x35 Entraxe des trous : 148 mm
Nbr de trous : 20 Y% Lg: 100mm Nbr de trous : 20 %%
PLAT DE LEVAGE
&>
Plat Ep:12mm
= Quantité : 4
< 0 yr
98 Cale Epaisseur variable
Bordé Ep:12mm 1270 Ep:10m _ 12 ou 20 mm
N Cale
\c_uz 200 Ep:10mm UPN 200 /
9 Trous @11 20 25 9 Trous @11 |m| il Q.
—— E— ——— E— E— ——— | A /Rlu
N\ wlnlnluuunwlnLuuunn--_nnunnnnnmqnnnnnnunu__m_“nnnuunnnﬂmwmlﬂﬂmmmuqumurm%ﬂl_ulmuduwnuubunnnﬂuuuunnunu|unnnnunu|d|=nwm|4wmwJn#nmurul%ﬂl_mmuaunnnnununannununnnnanunumnnanquwmlﬂanJn#nmurnlmlﬂ_ulminunnnunn“_l:__uununnunujmnnnunnun_qnuunurwwnuunlulnlﬂ L ht et )
i | | | m i m m i m _ i m | | | | i Sy
* | | | | | _ | | | | HEE; / Plat de 90mm S Plat
o _ _ o _ o o _ o o ! o ! ! | | - Ep:12mm g Ep:12mm
- | | |- CH .- cHE R | | | | HIS I ¥ Lg:200mm
Il o _ _ I = _ Z pd _ Z Z | pd _ _ _ _ - Q
O Lo ™
8 | | | | & & - | & = LR | | | H [
& | | | | | | | | | | S Raid
g | | | _ _ | | | | | . IR Raidisseur aidisseur | u
i | | | I i I I i I I i I | | | | i S| B B Ep:12mm Ep:12mm 8| &
! ! ! . i . . i . . _ . ! ! ! ! i — RE/R Lg : 200mm Lg:200mm ) &2
e _dy__ a0 _ab___w ________w_ ________w_________w__dyr__J_M___ab___w_________w_________w_________w__ My __J_M___b__vh________ub________L | — I/ ity iy pip—— | nl n| n il n
o )
o ™
Plat de 90mm
Ep:12mm
NOTA : ( Suivant relevés du 13/08/20 )
=4400= - : % Entraxe des trous variable ¢ =
,jﬂcm Qﬁ.m<mﬂc mﬁ_o~: { % % Entraxes ,diamétres des trous 5 ©
Raidisseur a repartir uniformemen et boulonneries variables ©
200x12 Nombre total de bartardeau = 1 UPN 200
Matiére : non connue Amwmo m Cale UPN 200 ' Epaisseur variable
600 — S8 Ep:10mm 12 ou 20 mm
Bordé Ep:12mm | g Ep:10mm
o
Q
©
@)
fo) ]
— =~ B
T o N o Gousset plat 30x10x66
e | i S~ \ . , a souder tous les 300
_ | 3 [ e ] _ e 7 \
_ : = _ e \\\\\ N
~ Cale Cale Cale < \\\\ 10
- supérieure |.390 _|_ 350 supérieure |- 390 350\ 350 _|_ 350 supérieure N
3209 Ep:10mm 3000 Ep:10mm / 3000 Ep:10mm 3209 Plat Ep:25mm x/_
O
12500\ S | ~ | / \ N\
N —
o |las ﬁ; N-Joint Ref :10.84.06
\ Joint Ref : 10.84.06 100 |- Plat serrage 30x8
_n_ 100 Plat serrage 35x8 Vis F HC M8-35 - Inox
i 300 Vis F HC M8-35 - Inox **
T Cale supérieure 300 mm * %
o o 280x100 Ep:10mm i
l © N I -|||_HJHN|||!
[ st s i ! i
__ T N i ___
- J_ 1 Lo Ifl I
_7_ © NSNS W [P | SR NSNS S W
I _
$___ =
_T 5E 350 350
H-J--H .w S UPN 200 soudé sur UPN 200 soudé sur
iB _T Bl o _._m. cale Ep:10 mm (320x210) cale Ep:10 mm (320x210)
I
I
- }___lu B B B B B - B B - B B 0 |11/08/20 EMISSION ORIGINALE POIN TAY
I
| ] 5 E
-|u_7_n|| ,.m S NOTA:
I o ARTELIA INDUSTRIE
I ¥ o
ol L Surface de peinture avec les plats de serrage : 158 m2 — - o e e e e oo
_7_ ARTELIA e
S S A - 8
mmn |||||||||||||||||||||||||||||||||||| ._r |||||||||||||||||||| B |V_|_.AE <Z_u Affaire N°  : DTG020
|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| = ] ]
___ L AMHW C a=0.7 x e.mini ECLUSE DES FONTINETTES Réf. Client : -
© : . :
H-A--+ E BATARDEAU INFERIEUR AMONT Echelle : 110-1/5 AQ
Numéro Rév.| Statut
PLAN D'ENSEMBLE ET DETAILS DTG020-STR-102 0




